
Clasificare a problemelor de ordonanfare 

Extrem de diverse, problemele de ordonantare se clasifica dupa o multime de factori dintre care 
amintim: 

• Dupa numarul utilajelor, avem probleme de ordonantare pe un utilaj sau pe mai multe;

• Dupa ordinea in care se executa operafiile unui reper avem:

- Probleme in care ordinea de executie a operatiilor este neesentiala ( open shop)
- Probleme in care ordinea de parcurgere a utilajelor este aceea�i pentru toate reperele

(flow shop)
- Probleme in care fiecare reper parcurge utilajele intr-o anumita ordine (job shop)

• In problemele reale de ordonantare nu se lucreaza cu repere indidualizate ci cu loturi de repere
identice. Uneori se intampla ca dupa executarea unei operatii pe o parte a unui lot de repere, utilajul pe 
care se face operatia respectiva sa fie eliberat �i pregatit in vederea executarii unei operatii pe un alt lot 
de repere, restul reperelor din lotul anterior urmand a fi prelucrat mai tarziu. Deoarece in modelare un 
lot de repere identice este asimilat unui singur reper (bineinteles, cu durata de executie a unei operatii 
egala cu suma duratelor respectivei operatii pe fiecare reper individual in parte ... ) situatia descrisa este 
echivalenta cu intreruperea unei operatii �i reluarea ei la un moment ulterior. 
Ca urmare, avem probleme in care este permisa intreruperea operatiilor dar �i probleme in care o 
operatie, o data inceputa, este continuata pan.a la terminarea ei. 

• De regula, fiecare reper (lot de repere identice) are un term en de predare (livrare) data la care
toate operatiile aferente reperului trebuie sa fie terminate! Un program de ordonantare se va considera 
admisibil daa toate reperele vor fi terminate eel mai tarziu la termenele de predare. 
Adesea, pentru a fi siguri ca termenele de predare vor fi respectate, planificatorii fixeaza pentru fiecare 
reper in parte un termen "intern" de predare care devanseaza mai mult sau mai putin termenele de 
predare propriu zise. Aceste termene se numesc termene impuse �i un program de ordonantare va fi cu 
atat mai bun cu cat intirzierile fata de termenele impuse vor fi mai mici. 

• De obicei, dupa terminarea unei operatii, utilajul prelucrator trebuie reglat (pregatit) pentru
executarea unei operatii aferente altui reper. Timpul de pregatire depinde atat de operatia executata cat 
�i de viitoarea operatie. Daca ace�ti timpi au valori apreciabile, ei trebuie luati in considerare. 

• Un factor important este criteriul de apreciere a diferitelor programe de ordonantare. Functie
de situatia concreta �i de factorii amintiti mai sus ( dar �i de altii. .. ), intr-o problema de ordonantare se 
poate urmari: 

- Minimizarea termenului de terminare a tuturor reperelor;
- Minimizarea sumei intarzierilor fata de termenele impuse;
- Minimizarea celei mai mari intarzieri fata de termenele impuse;
- Minimizarea numarului reperelor intarziate fata de termenele impuse;
- Minimizarea sumei timpilor de pregatire etc.
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