Clasificare a problemelor de ordonantare

Extrem de diverse, problemele de ordonantare se clasificd dupa o multime de factori dintre care
amintim:

¢ Dupa numiirul utilajelor, avem probleme de ordonantare pe un utilaj sau pe mai multe;
e Dupd ordinea in care se executid operatiile unui reper avem:

- Probleme 1n care ordinea de executie a operatiilor este neesentiald (open shop)

- Probleme 1n care ordinea de parcurgere a utilajelor este aceeasi pentru toate reperele
(flow shop)

- Probleme in care fiecare reper parcurge utilajele intr-o anumita ordine (job shop)

e in problemele reale de ordonantare nu se lucreazi cu repere indidualizate ci cu loturi de repere
identice. Uneori se Intdmpla ca dupd executarea unei operatii pe o parte a unui lot de repere, utilajul pe
care se face operatia respectiva sa fie eliberat si pregatit in vederea executdrii unei operatii pe un alt lot
de repere, restul reperelor din lotul anterior urmand a fi prelucrat mai tarziu. Deoarece in modelare un
lot de repere identice este asimilat unui singur reper (bineinteles, cu durata de executie a unei operatii
egald cu suma duratelor respectivei operatii pe fiecare reper individual in parte...) situatia descrisa este
echivalentd cu intreruperea unei operatii si reluarea ei la un moment ulterior.

Ca urmare, avem probleme in care este permisd intreruperea operatiilor dar si probleme in care o
operatie, o datd Inceputa, este continuatd pana la terminarea ei.

e De reguld, fiecare reper (lot de repere identice) are un termen de predare (livrare) data la care

toate operatiile aferente reperului trebuie sé fie terminate! Un program de ordonantare se va considera
admisibil dai toate reperele vor fi terminate cel mai tarziu la termenele de predare.
Adesea, pentru a fi siguri céd termenele de predare vor fi respectate, planificatorii fixeazd pentru fiecare
reper in parte un termen “intern” de predare care devanseazd mai mult sau mai putin termenele de
predare propriu zise. Aceste termene se numesc termene impuse si un program de ordonantare va fi cu
atdt mai bun cu cat intirzierile fatd de termenele impuse vor fi mai mici.

e De obicei, dupd terminarea unei operatii, utilajul prelucritor trebuie reglat (pregatit) pentru
executarea unei operatii aferente altui reper. Timpul de pregétire depinde atit de operatia executata cat
si de viitoarea operatie. Dacéd acesti timpi au valori apreciabile, ei trebuie luati in considerare.

e Un factor important este criteriul de apreciere a diferitelor programe de ordonantare. Functie
de situatia concreta si de factorii amintiti mai sus (dar si de altii...), intr-o problemé de ordonantare se
poate urmari:

- Minimizarea termenului de terminare a tuturor reperelor;

- Minimizarea sumei intarzierilor fatd de termenele impuse;

- Minimizarea celei mai mari intarzieri fatd de termenele impuse;

- Minimizarea numarului reperelor Intarziate fatd de termenele impuse;
- Minimizarea sumei timpilor de pregitire etc.
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Este clar ca din combinarea factorilor mai sus amintiti si a criteriilor de performanta adecvate
rezultd o mare varietate de probleme de ordonantare. Cercetarile in domeniu — unele de ordin exclusiv
“bibliografic” — au condus la identificarea a peste 3000 de probleme diferite!

In marea lor majoritate, problemele de ordonantare sunt dificile in sensul ca solutia optima este
foarte greu de gasit daca nu chiar imposibil de gasit in timp rezonabil chiar si pentru probleme de
gabarit moderat. Aceste este si motivul pentru care, In asemenea situatii, se incearcd o rezolvare

=9

“aproximativa” (suboptimald) bazata pe metode euristice.
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